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Уважаемые члены жюри!

Предметом оценивания в процессе проведения олимпиады является уровень освоения общих и профессиональных компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.   
Практическое и теоретическое задания разработаны в соответствии с требованиями Федерального государственного образовательного стандарта по специальности 151901 -  «Технология машиностроения».
Задание теоретического тура

второго этапа Олимпиады профессионального мастерства

по специальности «Технология машиностроения»

Форма теоретического тура: комплексный теоретический тест
Время выполнения теста: 60 минут
Максимальное количество баллов  за выполнение теста:  30 баллов 
Способ оценки и контроля:  сравнение с эталоном
Комплексный теоретический тест состоит из заданий разного уровня, в том числе  ситуационных заданий.

Каждый правильный ответ теста конкурсанты  отмечают каким–либо знаком или заполняют предложенную форму. 

Критерии оценивания заданий конкурса

В заданиях 1 – 20 каждый правильный ответ оценивается 1 баллом.

В заданиях 21 – 25 каждое правильное соответствие оценивается 1 баллом  (максимально за задание 5 балла)

В задании 26 правильный ответ оценивается 6 баллами.

Задание 27 оценивается 9 баллами.

За неправильный ответ на  вопрос теста – 0 баллов.
КЛЮЧ ОТВЕТОВ НА ЗАДАНИЯ ТЕОРЕТИЧЕСКОГО ТУРА
В заданиях с 1 по 20  необходимо закончите фразу одним из предложенных вариантов.
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В заданиях с 21  по 24 необходимо установить соответствие
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В заданиях   с 26 и  27   заданы ситуации. Необходимо проанализировать условие и вписать  ответ в свободной строке. 
1) 26 

2) предложенная форма – это маршрутная карта (МК), а не операционная;

3) наименование операции записывается прилагательным, по наименованию станка, а не глаголом. Например: 05 – фрезерно-центровальная, 10, 15 – токарно-винторезная,20 – вертикально-фрезерная, 25 – сверлильная.

4) Операция сверления отверстия не может быть выполнена на станке 7212Г (строгальный станок)

27.   
1)  при базировании не использованы плоскости квадрата

2) расположение отверстия задано от левого торца, поэтому не рационально устанавливать заготовку с упором в правый торец.
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Задание практического тура 

третьего этапа Олимпиады профессионального мастерства 

по специальности «Технология машиностроения»

Форма  практического тура: практическое задание с презентацией результатов деятельности.
Время выполнения задания: 120 минут
Максимальное количество баллов 

за выполнение задания:  70 баллов
Практическое задание состоит из проектного, работы за станком  и презентации (устного ответа).
Проектное  задание выполняется в соответствующей форме № 1 и операционной карте. 
Справочную и нормативную литературу конкурсант выбирает самостоятельно.
При работе за станком особое внимание уделяется соблюдению правил техники безопасности. Настройку станка на необходимые режимы резания, выбор режущего и мерительного инструмента конкурсант выполняет самостоятельно.

Презентация результатов деятельности предполагает демонстрацию участниками результата деятельности (заполненную форму и технологическую карту), с обоснованием выбора маршрута обработки,  рационального выбора режима резания и инструментов. На защиту отводится 10 минут. Эксперты - жюри могут задать уточняющие вопросы, но не более 3 каждый. 

Проектное задание является творческим, многие вопросы не имеют однозначного решения. Приведенные в комплекте эталоны являются ориентировочными.
Примерные вопросы для собеседования:
1. Исходя из каких критериев, вы выбирали последовательность обработки?

2. Что такое технологическая операция? 
3. Почему такова последовательность переходов?

4. Как вы выбирали мерительный инструмент?

5. Как вы учитывали свойства материала заготовки?
6. Какие режимы резания считаются рациональными?

7. Какие коррективы вы внесли в ОК после выполнения детали за станком?
8. Как вы планируете свою профессиональную деятельность после окончания техникума/колледжа?
ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ

1. Чертеж  детали (прилагается).

ЗАДАНИЯ ПРАКТИЧЕСКОГО  ТУРА

1  СОСТАВИТЬ МАРШРУТ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛИ (форма 1)
1.1 Определить  необходимые источники информации при выполнении  проектного задания 

1.2 Составить маршрут изготовления детали (Спроектировать технологический процесс  изготовления   детали)

1.3  Выбрать режущий инструмент 

1.4  Выбрать мерительный инструмент
2  ЗАПОЛНИТЬ ОПЕРАЦИОННУЮ КАРТУ (ОК)
2.1  Определить  необходимые источники информации при выполнении  практического задания 

2.2  Сформулировать переходы операции 
2.3  Определить режим резания на  переходы  (табличным  методом)

2.4  Определить технологическое оснащение операции

2.5  Использовать стандарты  ЕСТД при заполнении операционной карты

3 ИЗГОТОВИТЬ ДЕТАЛЬ НА СТАНКЕ (в мастерских) 

3.1 Выбрать режущие  и мерительные инструменты

3.2 Настроить станок 

3.3 Изготовить  деталь  
3.4 Проверить соответствие детали чертежу

При необходимости откорректировать операционную карту

4  ПРЕЗЕНТОВАТЬ  РЕЗУЛЬТАТ СВОЕЙ  ПРАКТИЧЕСКОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ

