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Уважаемый участник конкурса!

Предметом оценивания в процессе проведения олимпиады является уровень освоения общих и профессиональных компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.   

Практическое и теоретическое задания разработаны в соответствии с требованиями Федерального государственного образовательного стандарта по специальности «Технология машиностроения».
Задание теоретического тура
второго этапа Олимпиады профессионального мастерства
по специальности «Технология машиностроения»

Уважаемый участник конкурса!
Форма теоретического тура: комплексный теоретический тест
Время выполнения теста: 60 минут
Максимальное количество баллов 
за выполнение теста:  30 баллов
Вам предстоит выполнить комплексный теоретический тест, который состоит из заданий разного уровня, в том числе  и ситуационного задания.

Каждый правильный ответ теста необходимо обвести кружком или заполнить форму, предложенную в самом задании. 

Критерии оценивания заданий конкурса

В заданиях 1 – 20 каждый правильный ответ оценивается 1 баллом.

В заданиях 21 – 25 каждое правильное соответствие оценивается 1 баллом  (максимально за задание 5 балла)

В задании 26 правильный ответ оценивается 6 баллами.

Задание 27 оценивается 9 баллами.

За неправильный ответ на  вопрос теста – 0 баллов.
Желаем успеха!

Комплексный теоретический тест


№ участника _______
В заданиях с 1 по 20  необходимо закончите фразу одним из предложенных вариантов.
1.  К МЕХАНИЧЕСКИМ СВОЙСТВАМ МАТЕРИАЛОВ ОТНОСЯТСЯ…

а) электропроводность, плотность, теплопроводность;

б) твердость, пластичность, прочность;

в) окисляемость, коррозионная стойкость, жаропрочность 

2.  НАИБОЛЬШЕЙ СКОРОСТЬЮ РЕЗАНИЯ ОБЛАДАЮТ ИНСТРУМЕНТЫ  С МАТЕРИАЛОМ РЕЖУЩЕЙ ЧАСТИ ИЗ СТАЛЕЙ…

а) У8А

б) ХВГ

в) Р6М5

3.  ПРЕВЫШЕНИЕ РАЗМЕРОВ ЗАГОТОВКИ НАД РАЗМЕРАМИ ДЕТАЛИ, НАЗЫВАЕТСЯ…

а) припуск

б) напуск

в) допуск

4.  ГЛУБИНОЙ РЕЗАНИЯ ПРИ СВЕРЛЕНИИ ГЛУХОГО ОТВЕРСТИЯ ЯВЛЯЕТСЯ…

а) глубина отверстия

б) диаметр сверла

в) половина диаметра сверла

5.  ЕСЛИ КОЭФФИЦИЕНТ ЗАКРЕПЛЕНИЯ ОПЕРАЦИЙ  KЗ.О = 1, ТО ПРОИЗВОДСТВО…
а) массовое

б) единичное

в) серийное

6.  ПРИ РАБОТЕ НА МЕТАЛЛООБРАБАТЫВАЮЩИХ СТАНКАХ, СРЕДСТВА ЗАЩИТЫ РУК – …

а) это специальные рукавицы

б) это хлопчатобумажные перчатки

в) не предусматриваются
7.  СОВОКУПНОСТЬ НЕСКОЛЬКИХ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ СИСТЕМ ПРЕДСТАВЛЯЕТ СОБОЙ…
а) метрологическую установку
б) информационно-вычислительный комплекс
в) рабочую станцию
8. ПОД ТВЕРДОСТЬЮ АБРАЗИВНОГО ИНСТРУМЕНТА ПОНИМАЕТСЯ…

а) твердость шлифовального материала

б) способность связки удерживать зерно в инструменте

в) содержание основной фракции шлифовального материала
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9.  ЗАДАНА СХЕМА БАЗИРОВАНИЯ ПРИ ФРЕЗЕРОВАНИИ УСТУПА. ПОГРЕШНОСТЬ БАЗИРОВАНИЯ   ε = 0   ДЛЯ РАЗМЕРА…

а) А;

б) М;

в) Н

10. ПРИ ЦИЛИНДРИЧЕСКОМ ФРЕЗЕРОВАНИИ ОСЬ ФРЕЗЫ РАСПОЛАГАЕТСЯ…
а) параллельно обработанной поверхности

б) наклонно к обработанной поверхности

в) перпендикулярно обработанной поверхности

11. СПОСОБНОСТЬ МАТЕРИАЛОВ ИЗМЕНЯТЬ СВОЮ ФОРМУ И РАЗМЕРЫ ПОД ДЕЙСТВИЕМ НАГРУЗКИ И СОХРАНЯТЬ ЕЕ ПОСЛЕ СНЯТИЯ НАГРУЗКИ – ЭТО

а) пластичность;

б) упругость;

в) эластичность.

12.  В ДЕЛИТЕЛЬНЫХ УСТРОЙСТВАХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ ФИКСАТОРЫ ПРИМЕНЯЮТ ДЛЯ …

а) соединения поворотной части приспособления с неподвижной;

б) соединения приспособления со столом станка;

в) установки инструмента на размер

	13.  НАГЛЯДНОМУ ИЗОБРАЖЕНИЮ ПРЕДМЕТА  СООТВЕТСТВУЕТ ЧЕРТЕЖ …

а)  А;

б)  Б;

в)  В
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14.  СТАЛЬ С НАИБОЛЬШИМ СОДЕРЖАНИЕМ УГЛЕРОДА …
а) 70С2ХА
б) У12
в) Р18К5Ф2

15. ДЕТАЛЯМИ  РЕМЕННЫХ ПЕРЕДАЧ ЯВЛЯЮТСЯ…
а)  шестерни и ремни

б)  звездочки и цепи

в)  шкивы и ремни

16.  В ВАКУУМНЫХ ЗАЖИМНЫХ УСТРОЙСТВАХ ЗАГОТОВКУ  ПРИЖИМАЕТ…

а) давление сжатого воздуха;

б) давление жидкости;

в) атмосферное давление.

17.  СРОКИ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ СРЕДСТВ ИЗМЕРЕНИЙ УСТАНАВЛИВАЕТ ДОКУМЕНТ – …
а) паспорт на средство измерений
б) технологическая карта 

в) график поверки средств измерений 
18.  ПРИ ИЗМЕРЕНИИ ОТКЛОНЕНИЙ ОТ ПРЯМОЛИНЕЙНОСТИ ИСПОЛЬЗУЮТ…
а) поверочные линейки

б) концевые меры

в) микрометры

19. НА ПРОМЫШЛЕННЫХ ПРЕДПРИЯТИЯХ ТЕХНИЧЕСКОМУ ДИРЕКТОРУ ПОДЧИНЯЕТСЯ…

а) плановый отдел

б) отдел главного технолога

в) отдел комплектации 
20.  ЧАСТЬ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ОПЕРАЦИИ, ВЫПОЛНЯЕМАЯ ПРИ НЕИЗМЕННОМ ЗАКРЕПЛЕНИИ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ ЗАГОТОВОК…
а) установ
б) позиция
в) технологический переход
В заданиях с 21  по 25  установите соответствие

21. СООТНЕСИТЕ  НАЗВАНИЕ СТАНКОВ И ИХ  МОДЕЛИ
	1) зубошевинговальный станок
2) токарно-револьверный станок 
3) плоскошлифовальный станок
4) поперечно-строгальный станок
5) универсальный консольно-фрезерный станок 
	а) 3Д754
б) 5701
в) 6Р82

г) 7Е35
д) 1341


Форма ответа: 1- ____;  2 - ____;  3- ____;  4- ____;  5- ____.
22.  ДЛЯ УСТАНОВОЧНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ УКАЖИТЕ  КОЛИЧЕСТВО ЛИШАЕМЫХ СТЕПЕНЕЙ СВОБОДЫ ПРИ  БАЗИРОВАНИИ В НИХ… 

	1) широкая призма;

2) опора постоянная;

3) палец срезанный короткий;

4) палец цилиндрический короткий;

5) две пластины опорных.
	а)  одной степени свободы;

б)  двух степеней свободы;

в)  трех степеней свободы;

г)  четырех степеней свободы

д) пяти степеней свободы


Форма ответа: 1- ____;  2 - ____;  3- ____;  4- ____;  5- ____.

23.  СООТНЕСИТЕ НАЗВАНИЕ НОРМ ВРЕМЕНИ С ИХ НАЗНАЧЕНИЕМ…

	1) основное;

2)  штучно-калькуляционное;

3) подготовительно-заключительное;

4)  обслуживания рабочего места;

5) вспомогательное.
	а) время, затрачиваемое на ознакомление с работой
б) время на установку и снятие обрабатываемой заготовки

в) время на обработку поверхностей

г) полная норма времени на одну заготовку

д) время на подналадку и регулировку станка в процессе работы.


Форма ответа: 1- ____;  2 - ____;  3- ____;  4- ____;  5- ____.

24. СООТНЕСИТЕ НАЗВАНИЕ И ИЗОБРАЖЕНИЕ МЕТАЛЛОРЕЖУЩИХ ИНСТРУМЕНТОВ …
	1) резец фасонный
2) фреза торцовая

3) фреза червячная

4) развертка 

5) зенкер 
	а)
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	б)

[image: image6]
	в)
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	      г)
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	д)

[image: image9]


Форма ответа: 1- ____;  2 - ____;  3- ____;  4- ____;  5- ____.

25.  СООТНЕСИТЕ КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ТОКАРНОГО ПРОХОДНОГО РЕЗЦА С ИХ НАЗВАНИЯМИ
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	а) главная режущая кромка
б) вспомогательная режущая кромка
в) передняя поверхность
г) главная задняя поверхность
д) вспомогательная задняя поверхность


В заданиях   с 26 и  27   заданы ситуации. Проанализируйте условие и впишите ответ в свободной строке. 
26. В ТЕХНОЛОГИЧЕСКОМ ДОКУМЕНТЕ ПРЕДЛОЖЕН МАРШРУТ ОБРАБОТКИ ДЕТАЛИ «ВАЛ». 
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НАЙДИТЕ И ПЕРЕЧИСЛИТЕ ОШИБКИ
1)_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________2)_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________3)___________________________________________________________________________________________________________________________________
__________________________________________________________________
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27. ПРЕДЛОЖЕНА СХЕМА БАЗИРОВАНИЯ ДЕТАЛИ «КЛЮЧ» В СПЕЦИАЛЬНОМ ПРИСПОСОБЛЕНИИ ПРИ СВЕРЛЕНИИ РАДИАЛЬНОГО ОТВЕРСТИЯ, ИСПОЛЬЗОВАНЫ ШИРОКАЯ ПРИЗМА И ОПОРА ПОСТОЯННАЯ.
НАЙДИТЕ ОШИБКИ И ПРЕДЛОЖИТЕ СВОЮ СХЕМУ БАЗИРОВАНИЯ ЗАДАННОЙ ДЕТАЛИ

____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
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 Задание практического тура 

второго  этапа Олимпиады профессионального мастерства 

по специальности «Технология машиностроения»

Уважаемый участник конкурса!
Практический тур Олимпиады профессионального мастерства по специальности среднего профессионального образования «Технология машиностроения» предусматривает решение конкретной технологической задачи, позволяющей участникам предъявить комплекс общих и профессиональных компетенций.  
Форма  практического тура: практическое задание с презентацией результатов деятельности.
Время выполнения задания: 120 минут
Максимальное количество баллов 

за выполнение задания:  70 баллов
Вам предстоит выполнить практическое задание, которое состоит из проектного, работы за станком  и презентации (устного ответа).

Проектное  задание необходимо выполнять в предложенной форме № 1 и операционной карте. Справочную и нормативную литературу выберите самостоятельно, из предложенной в аудитории.

При работе за станком особое внимание уделите соблюдению правил техники безопасности. Настройку станка на необходимые режимы резания, выбор режущего и мерительного инструмента выполните самостоятельно.
Во время презентации необходимо представить готовую деталь, проанализировать ОК и ответить на вопросы жюри.
Желаем успеха!

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ

1. Чертеж  детали (прилагается).

ЗАДАНИЯ ПРАКТИЧЕСКОГО  ТУРА

1  СОСТАВИТЬ МАРШРУТ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛИ (форма 1)
1.1 Определить  необходимые источники информации при выполнении  проектного задания 

1.2 Составить маршрут изготовления детали (Спроектировать технологический процесс  изготовления   детали)

1.3  Выбрать режущий инструмент 

1.4  Выбрать мерительный инструмент
2  ЗАПОЛНИТЬ ОПЕРАЦИОННУЮ КАРТУ (ОК)
2.1  Определить  необходимые источники информации при выполнении  практического задания 

2.2  Сформулировать переходы операции 
2.3  Определить режим резания на  переходы  (табличным  методом)
2.4  Определить технологическое оснащение операции
2.5  Использовать стандарты  ЕСТД при заполнении операционной карты

3  ИЗГОТОВИТЬ ДЕТАЛЬ НА СТАНКЕ (в мастерских) 

3.1 Выбрать режущие  и мерительные инструменты
3.2 Настроить станок 
3.3 Изготовить деталь
3.4 Проверить соответствие детали чертежу

4  ПРЕЗЕНТОВАТЬ  РЕЗУЛЬТАТ СВОЕЙ  ПРАКТИЧЕСКОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ

Продемонстрировать результат вашей деятельности (заполненные формы, операционную карту и деталь), обосновывая ваш выбор маршрута обработки, рационального выбора инструментов и  режима резания. Ответить на вопросы членов жюри.
Критерии оценивания заданий конкурса: Все задания выполняются на специальных бланках.
Оценка практического задания производится в соответствии с утвержденными критериями:

Оценка Вашей деятельности будет совершаться по следующим критериям: 
	Критерии оценки

	

	Проявляет интерес и психологическую устойчивость при выполнении практического задания, эмоционально презентует результат практической деятельности

	Ставит цели и задачи по выполнению практического задания

	Соблюдает правила ТБ в процессе выполнения задания

	Оформляет операционную карту в соответствии с требованием ЕСТД

	Выполняет приемы точения

	Находит необходимые источники информации  при выполнении задания

	Определяет режимы резания  в соответствии с методикой

	Умеет вести диалог на профессиональном уровне и защищать результат практической деятельности при выполнении практического задания

	Разрабатывает операционную карту (содержание)

	Делает вывод о качестве обработанной детали

	Определяет режущий и мерительный инструмент с учетом требований чертежа

	Составляет маршрут изготовления детали

	Корректирует ОК на основании практической деятельности

	Осознает ответственность  за результат выполняемой работы


Инструкция:

· Для участника конкурса:

Необходимо продемонстрировать профессиональные компетенции, отработанные в процессе выполнения Олимпиадных заданий, перед комиссией - жюри. Защита результатов вашей деятельности в значительной мере даст возможность судить о Вашей подготовленности к дальнейшей профессиональной деятельности. 

Руководствуясь,  рекомендациями и  заданиями Олимпиады  подготовьте в течение периода выполнения практического  тура  ответы на практическое задание с  обоснованием результатов Вашей деятельности. Все задания выполняются на специальных бланках, после выполнения заданий Вам предстоит представить свои результаты жюри. На защиту отводится 10 минут. Эксперты - жюри могут задать Вам уточняющие вопросы, но не более 3 каждый. 

МАРШРУТ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛИ                                              Форма 1
	Содержание  операции 
	Режущий инструмент
	Мерительный инструмент 

	1
	3
	4
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