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(теоретический и практический тур)
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Разработчики заданий:

Черданцева Нина Михайловна – методист РЦ РПО машиностроительного и металлообрабатывающего профия, ГБОУ СПО СО «Екатеринбургский политехникум»
Тагнер Валентина Михайловна – мастер производственного обучения ГБОУ СПО СО «Екатеринбургский промышленно -технологический техникум им  В.М.Курочкина»

Долгушина Наталья Алексеевна – зам.директора по УМР ГБОУ СПО СО «Екатеринбургский промышленно -технологический техникум им  В.М.Курочкина»
Уважаемый участник конкурса!

Предметом оценивания в процессе проведения олимпиады является уровень освоения общих и профессиональных компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ПК 2.1.Выполнять обработку заготовок, деталей на токарных  и фрезерных станках.

ПК 2.2. Осуществлять наладку обслуживаемых станков

ПК 2.3.  Проверять качество обработки деталей.
Практическое и теоретическое задания разработаны в соответствии с требованиями Федерального государственного образовательного стандарта по профессии «Станочник (металлообработка)»
Задание теоретического тура второго этапа Олимпиады профессионального мастерства по профессии «Станочник (металлообработка)»
Уважаемый участник конкурса!
Форма   теоретического тура: тест
Время выполнения теста: 60 минут
Максимальное количество баллов за выполнение  теста:  30 баллов
Вам предстоит выполнить теоретический тест, который состоит из заданий разного уровня

Обведите кружком правильный ответ  теста, если иное не указано в задании. 

Критерии оценивания заданий конкурса:

За правильный ответ  на вопрос теста  Блок  А –  1 балл. 

За правильный ответ из предложенных  вариантов  вопроса теста  Блок  Б – 1 балл. 

За правильный ответ  на вопрос теста  Блок  В – 1 балл. 

За правильный ответ  на вопрос теста  Блок  Г –  1 балл.

За правильный ответ  на вопрос теста  Блок  Д – 1 балл.

  За каждый  неправильный  ответ из предложенных вариантов теста  вводится понижающий
   коэффициент – 0,5

За неправильные ответы  на все  вопросы  Блоков  А, Б, В, Г, Д,–  0 баллов
Желаем успеха!

Теоретический тест                                      № участника___________

Окружного  этапа Олимпиады профессионального мастерства по профессии «Станочник  ( металлообработка)»

Время выполнения задания – 60 минут  

Максимальное количество баллов за тестовое задание – 30 баллов

За правильный ответ  на вопрос теста  Блок А – 1 балл. 

За правильный ответ на  вопрос теста  Блок  Б – 1 балл. 
За правильный ответ  на вопрос теста  Блок В  – 1 балл. 

За правильный ответ  на вопрос теста  Блок Г  – 1 балл.

За правильный ответ  на вопрос теста  Блок Д  – 1 балл.
За каждый  неправильный  ответ из предложенных вариантов теста  вводится  понижающий
 коэффициент – 0,5
За неправильные ответы на все вопросы тестов  Блоков А, Б, В, Г, Д - 0 баллов
	Блок  А

	В заданиях блока А выберите один правильный ответ, вариант обведите кружком:

	1. УГОЛ  МЕЖДУ  РЕЖУЩЕЙ   КРОМКОЙ  РЕЗЦА И НАПРАВЛЕНИЕМ ПОДАЧИ  НАЗЫВАЕТСЯ:
А) задний угол

Б) передний угол

В) главный угол в плане 

Г) угол заострения

Д) угол резания


	2. ВЫБРАТЬ   ЛЕГИРОВАННУЮ   ИНСТРУМЕНТАЛЬНУЮ   КАЧЕСТВЕННУЮ  СТАЛЬ:

          А) У10
Б) У12А
В) Р6М5
Г) 9ХВГ

	3.  ПРОЦЕНТНОЕ СОДЕРЖАНИЕ  КАРБИДА ВОЛЬФРАМА  В  СПЛАВЕ   Р0 М10Ф3  РАВНО
А) 3%

Б)  1%

В)  0%

Г) 10% 



	4. ВЫБРАТЬ  ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ   ЗАТОЧКИ   ПОВЕРХНОСТЕЙ   РЕЗЦА:
А) главная и  вспомогательная задняя  поверхность, передняя поверхность, вершина резца
Б) передняя поверхность, задняя поверхность, вершина резца
В) передняя поверхность,  задняя поверхность


	5. ПОДОБРАТЬ  ЧАСТОТУ ВРАЩЕНИЯ ШПИНДЕЛЯ ПРИ СВЕРЛЕНИИ СТАЛИ 45, ЕСЛИ,  ДИАМЕТР  СВЕРЛА РАВЕН 20 мм, СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ РАВНА 20 мм
    А) 60 об/мин
    Б) 318 об\мин
   В) 500 об/мин


	6. ОПРЕДЕЛИТЬ ПРАВИЛЬНОСТЬ УСТАНОВКИ ВЕРШИНЫ  РЕЗЦА ОТНОСИТЕЛЬНО ОСИ ЗАГОТОВКИ ПРИ ОБРАБОТКЕ ДЕТАЛЕЙ  НА ТОКАРНОМ СТАНКЕ:
А) выше оси 

Б) на уровне оси 

В) ниже оси  


	7. ОПРЕДЕЛИТЬ  ПЕРЕДНИЙ  УГОЛ, ЕСЛИ УГОЛ   ЗАОСТРЕНИЯ   РАВЕН 80 º  , ГЛАВНЫЙ ЗАДНИЙ УГОЛ  5 º  
А) 5 º
Б) 70 º

В) 15 º

Г) 80 º


	8. ОПРЕДЕЛИТЬ  СУММУ  ЗАДНЕГО, ПЕРЕДНЕГО  УГЛОВ  И  УГЛА  ЗАОСТРЕНИЯ  РЕЗЦА
А) 120 º
Б) 180 º
В)  90 º


	9. ДОПУСТИМЫЙ   ВЫЛЕТ  РЕЗЦА  ИЗ  РЕЗЦЕДЕРЖАТЕЛЯ  РАВЕН: 

  А) не более 2,5 высоты державки

  Б) не более  1,5 высоты державки

  В) не более 2 высоты державки



	10. ОПРЕДЕЛИТЬ СОДЕРЖАНИЕ  УГЛЕРОДА, ХРОМА, НИКЕЛЯ  В СТАЛИ  08Х8 Н2

          А) 0,08% С, 0,8%Х, 0,2% Н 

          Б) 0.8% С,0,8%Х, 0,2%Н

          В) 0,08% С, 8% Х,  2% Н



11. ОПРЕДЕЛИТЬ   ЧИСЛО ДЕЛЕНИЙ ЛИМБА, ДЛЯ УСТАНОВКИ  ГЛУБИНЫ РЕЗАНИЯ, ЕСЛИ ДИАМЕТР ЗАГОТОВКИ 50мм, А ДИАМЕТР ДЕТАЛИ 46 мм  И ЦЕНА ДЕЛЕНИЯ ЛИМБА 0,05 мм 
А) 50дел.

Б) 40 дел.

В) 30дел.
12. ВЫБРАТЬ РАССТОЯНИЕ  ОТ  МЕСТА  ОТРЕЗАНИЯ  ДО  КУЛАЧКОВ  ПАТРОНА:

А)  1 - 2 мм

Б)   3 - 5 мм

В)   6 - 9  мм

13 ВЫБРАТЬ  НАИБОЛЬШИЙ   ПРЕДЕЛЬНЫЙ   РАЗМЕР,  ЕСЛИ  УКАЗАН   ДИАМЕТР
     -0,1

18- 0,5 :

А)  18 мм;

Б)   17,5 мм;

В)   17,9 мм.
14. ВЫБРАТЬ ЧИСЛОВОЕ ЗНАЧЕНИЕ  УГЛА  КОНУСА  2ф   У  ПЛАШКИ:

А)  30 º

Б)   60 º

В)  50 º

	Блок Б

	В заданиях блока  Б выберите правильные ответы,  варианты ответов  обведите кружком:



	15.  ВЫБРАТЬ  ВРЕДНЫЕ   ПРИМЕСИ   В   СТАЛИ: 

    А) кремний
    Б) сера
    В) медь
    Г) фосфор
    Д) бор
    

	16. ВЫБРАТЬ  ПРИЧИНЫ,  ПО КОТОРЫМ  ОТВЕРСТИЕ УВЕДЕНО  В СТОРОНУ

     А) длинное сверло
     Б) биение шпинделя

     В) неправильная заточка сверла
     Г)   торцовая поверхность заготовки не перпендикулярна ее оси
     Д) в заготовке имеются раковины 

	Блок В

	Установите соответствие понятий.  В графе «ответ» рядом  с цифрой впишите соответствующую ей  букву.


	17.
	МЕХАНИЗМ ТОКАРНОГО  СТАНКА  
	НАЗНАЧЕНИЕ 
	ответ

	
	1. Коробка скоростей                 

2. Коробка подач                       

3. Суппорт

4. Гитара
	А – для закрепления  и перемещение  резца различных направлениях
Б – для  изменения частоты вращения шпинделя

В – для  передачи вращения от шпинделя к   ходовому валу (винту) 

Г – для настройки станка на величину подачи или на шаг нарезаемой  резьбы
	1
	

	
	5. 
	
	2
	

	
	6. 
	
	3
	

	
	7. 
	
	4
	

	18
	УСТРОЙСТВО   РЕЗЦА  

	НАЗВАНИЕ 
	ответ
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	А)  главная режущая кромка

Б ) вспомогательная режущая кромка

В) передняя поверхность

Г) главная задняя поверхность

Д) вспомогательная задняя поверхность
	1
	

	
	1. 
	
	2
	

	
	2. 
	
	3
	

	
	3. 
	
	4
	

	
	4. 
	
	5
	

	19.
	 ОБРАБОТКА КОНУСА
	ОПРЕДЕЛИТЬ  СПОСОБ  ОБРАБОТКИ
	
	

	
	[image: image2.png]



	А)  широким резцом
Б)  поворотом верхних салазок суппорта

В)  смещением корпуса задней бабки

Г)  при помощи конусной линейки
	1
	


) ЕДЕЛИТЬШИНЕВЕРЛА)
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	20.
	УГЛЫ РЕЗЦА
	ОПРЕДЕЛИТЬ  И  ПРОПИСАТЬ   НАЗВАНИЕ  И   ОБОЗНАЧЕНИЕ УГЛОВ              РЕЗЦА  
	

	
	[image: image4.png]



	А)  Альфа - ______________________________

Б)  Гамма -_______________________________

В)  Бетта –_______________________________

Г)  Дельта –______________________________

Д) ФИ – ________________________________

Е)  ФИ1  - _______________________________ 

Ж) Эпсилон - ____________________________
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	ОПРЕДЕЛИТЬ ТИПЫ ФРЕЗ
	НАЗВАНИЕ  ФРЕЗ
	ответ
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1.
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3.                                                     4.
	А)  концевая фреза

Б)   дисковая пазовая  фреза

В)  Т-образная фреза  

Г)  двуугловая  дисковая  фреза


	1

	

	
	
	
	2
	

	
	
	
	3
	

	
	
	
	4
	

	22.
	УСТРОЙСТВО   СТАНКА
	 НАЗВАНИЕ  ОСНОВНЫХ УЗЛОВ
	ответ
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	А) станина

Б) консоль

В) хобот

Г) стол
Д) коробка скоростей

Е) салазки

Ж) коробка подач

З) серьга (подвеска)
	1
	

	
	
	
	2
	

	
	
	
	3
	

	
	
	
	4
	

	
	
	
	5
	

	
	
	
	6
	

	
	
	
	7
	

	
	
	
	8
	

	23.
	УГОЛ ПРИ ВЕРШИНЕ СВЕРЛА
	ОПРЕДЕЛИТЬ  ЗНАЧЕНИЕ  УГЛА
	ответ

	
	2ср = 116°.. .118° 

2ср = 130° 

2ср = 125° 

2ср = 140° 

2ср = 80°.. .90°.


	А) для обработки стекла, мрамора.

Б) при обработке алюминия, дуралюмина, баббита

В) для обработки латуни, мягкой бронзы.

Г) при обработке красной меди

Д) при обработке стали, чугуна, твердой бронзы.
	1
	

	
	
	
	2
	

	
	
	
	3
	

	
	
	
	4
	

	
	
	
	5
	

	24.
	СОСТАВИТЬ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ОБРАБОТКИ  ОТВЕРСТИЯ
	 ВЫПОЛНЯЕМЫЕ  ОПЕРАЦИИ
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	_____________________________________

_____________________________________

_____________________________________

_____________________________________

_____________________________________


	


	Блок Г

	Закончите предложение:

	25. ПОДАЧА СТОЛА  ФРЕЗЕРНОГО  СТАНКА  ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ  ПО ФОРМУЛЕ: _____________


	26. ЯВЛЕНИЕ УКОРАЧИВАНИЯ СТРУЖКИ ПО ДЛИНЕ  НАЗЫВАЕТСЯ  _______________


	 Блок Д

	СИТУАЦИОННОЕ  ЗАДАНИЕ 


	27.  СТАНОЧНИК  ИЗГОТОВИЛ  ДЕТАЛЬ  «ВТУЛКА».  ПРИ   ВЫПОЛНЕНИИ  КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА ОБНАРУЖИЛИСЬ СЛЕДУЮЩИЕ ДЕФЕКТЫ:

	

	
	ДЕФЕКТЫ
	ПРИЧИНЫ

	1
	Часть поверхности осталась необработанной

	

	2
	Несоответствие действительного размера  по диаметру 

	

	3
	Отверстие получилось   «разбитым».


	

	4
	Класс шероховатости   не   соответствовал требованиям   чертежа


	


 28. РАБОЧИЙ   ИЗГОТОВИЛ  ЧЕТЫРЕ  ДЕТАЛИ «ВАЛИК» С  ЗАДАННЫМ  ДИАМЕТРОМ [image: image11.png]


   ПРИ КОНТРОЛЕ  ГОТОВЫХ  ВАЛИКОВ:   ДИАМЕТР ПЕРВОГО  ВАЛИКА ОКАЗАЛСЯ РАВНЫМ 56,9 мм,  ВТОРОГО 56,7 мм,  ТРЕТЬЕГО 56,5 мм,  ЧЕТВЕРТОГО 56,4 мм.

ТЕХНИЧЕСКИЙ  КОНТРОЛЬ  ПРИНЯЛ  ТРИ  ВАЛИКА. 

ВЫПОЛНИТЕ  НЕОБХОДИМЫЕ  ВЫЧИСЛЕНИЯ   И  ОПРЕДЕЛИТЕ,                                                                                                                                                                    КАКИЕ  ВАЛИКИ  БЫЛИ  ПРИНЯТЫ ___________________

29. УКАЗАТЬ РАЗМЕР НА  ЧЕРТЕЖЕ  ДЕТАЛИ, ЕСЛИ НОМИНАЛЬНЫЙ РАЗМЕР РАВЕН 85мм, НАИБОЛЬШИЙ ПРЕДЕЛЬНЫЙ  РАЗМЕР – 85.1мм, А НАИМЕНЬШИЙ ПРЕДЕЛЬНЫЙ РАЗМЕР __________________

30..ОПРЕДЕЛИТЬ  ПАРАМЕТРЫ  ЩЛИЦЕВОГО СОЕДИНЕНИЯ  ПО ЕГО ОБОЗНАЧЕНИЮ

 D-8 x 36 x 40 Н7/ h7 х 7 F10/ h8
________________________________________________________________________________

Задание для проведения практического тура второго этапа Олимпиады профессионального мастерства по профессии «Станочник (металлообработка)»

Уважаемый участник конкурса!

Вам предстоит выполнить практическое задание: изготовить деталь «ШТУЦЕР» в соответствии с техническими условиями.

Время выполнения задания: 180 минут 
Максимальное количество баллов за выполнение  практического задания  - 70 баллов
Данная работа соответствует квалификации станочник (металлообработка)  3 разряда.

Прежде чем приступить к выполнению работы, Вам необходимо прочитать чертёж, определить последовательность изготовления детали. 
Особое внимание уделите организации рабочего места и требованиям  техники безопасности.

Оценка практического задания производится в соответствии с утвержденными критериями. 

Выполненную работу представить жюри:

1.Обосновать выбранную технологию изготовления детали. 

2.Проанализировать работу на предмет качества выполнения, прокомментировать допущенные ошибки (вид дефекта, причины возникновения, способы устранения).

3.Ответить на вопросы жюри.
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