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Памятка для ЧЛЕНа ЖЮРИ

по оцениванию теоретического тура 2-го этапа  олимпиады профессионального мастерства обучающихся учреждений начального  и среднего профессионального образования Свердловской области по профессии «Станочник (металлообработка)»
Форма   теоретического тура: тест
Время выполнения теста: 60 минут
Максимальное количество баллов за выполнение 
теста:  30 баллов
Вам  необходимо с помощью ключа проверить выполненное участниками олимпиады тестовое задание и определить количество набранных баллов каждым участником олимпиады за теоретический тур. 
Критерии оценивания заданий конкурса:

За правильный ответ  на вопрос теста  Блок А – 1 балл. 

За каждый правильный ответ из предложенных  вариантов  вопроса теста  Блок  Б –1 балл. 

За правильный ответ  на вопрос теста  Блок В – 1 балл. 

За правильный ответ  на вопрос теста  Блок Г – 1 балл.
За правильный ответ  на вопрос теста  Блок Д – 1 балл.

За каждый  неправильный  ответ из предложенных вариантов теста  вводится  понижающий коэффициент – 0,5

За неправильный ответ на все  вопросы  Блоков  А, Б, В, Г –  0 баллов

Будьте, пожалуйста, внимательны!

Желаем успеха!

КЛЮЧ  ОТВЕТОВ

К ТЕОРЕТИЧЕСКОМУ ТЕСТУ

Максимальное количество баллов – 30
	№ вопроса
	Варианты ответов
	Количество баллов за правильный ответ

	
	Блок А
	

	1
	В
	1

	2
	Б
	1

	3
	В
	1

	4
	А
	1

	5
	Б
	1

	6
	Б
	1

	7
	А
	1

	8
	В
	1

	9
	Б
	1    

	10
	В
	1

	11
	Б
	1

	12
	Б
	1

	13
	В
	1

	14
	В 
	1

	
	Блок Б
	

	15
	Б, Г
	1

	16
	А, В Г
	1

	
	Блок В
	

	17
	Б, В, А, Г
	1

	18
	В, Б, Д, А, Г
	1

	19
	В, Б
	1

	20
	 Задний угол , передний угол, угол заострения, угол резания, главный угол в плане, вспомогательный угол в плане, угол при вершине резца 
	1

	21
	Г, Б, А, В
	1

	22
	А, Д, В, Г, З, Е, Б, Ж
	1

	23
	Д, В, Г, Б, А
	1

	24
	Сверление D 25мм;  Рассверливание  D 47мм; Растачивание D 50+0,04
	1

	
	Блок Г
	

	25
	Sм = Sо П = Sz zn 
	1

	26
	Усадка
	1

	
	Блок Д
	

	27
	-Недостаточный припуск;  биение шпинделя;
-Ошибка измерения; не был выбран люфт перед установкой размера;
-Неправильная заточка сверла, сверло установлено с перекосом по отношению к оси отверстия;
-Плохая заточка резца,  резец установлен неправильно, выбран  неправильный режим резания, мало СОЖ
	1

	28
	2,3,4
	1

	29
	     +0,1
85 - 0,25
	1

	30
	Центрирование по наружному D;  8-количество шлицев; 
36-внутренний d;  40 –наружный D с посадкой по Н7/ h7 ; 
7 – ширина шлица с посадкой по   F10/h8
	1

	Итого  максимальное  количество  баллов:
	30


Памятка для ЧЛЕНа ЖЮРИ

по оцениванию практического тура  2-го этапа  Олимпиады профессионального мастерства обучающихся учреждений начального  и среднего профессионального образования Свердловской области по профессии «Станочник (металлообработка)»
Форма   практического тура: практическое задание
Время выполнения: 180 мин
Максимальное количество баллов за выполнение:  70 баллов
Способ оценки и контроля: 

Наблюдение

Устный опрос

Контроль  детали  измерительными инструментами
Вам необходимо оценить выполненное олимпиадное практическое задание в соответствии с критериями:

1. Оценить качество изготовленной детали «ШТУЦЕР» внешним осмотром.

1.  Изготовить деталь

2. Выполнить контроль качества детали с применением измерительных инструментов
3. Оценить общие компетенции (презентация  детали и ответы на вопросы).

4. Заполнить лист оценки.
Вопросы для собеседования:

1. Исходя, из каких критериев вы определили последовательность изготовления  детали «Штуцер»

2. По каким параметрам  вы подбирали режимы резания?

3. Какие правила по технике безопасности необходимо соблюдать при изготовлении детали «ШТУЦЕР»
4. Оцените итог своей работы по пятибалльной шкале.

5. Как в дальнейшем вы видите себя в данной профессии?
Критерии оценивания заданий конкурса:
    Оценка процесса, продукта и презентации производится по уровням деятельности:

      - эмоционально - психологический,

      - регулятивный,

      - социальный,

      - аналитический,

      - творческий, 

      - самосовершенствования.

   Оценивание процесса изготовления детали предполагает изучение уровня сформированности эмоционально - психологического и социального уровней деятельности участников конкурса, при этом предполагается оценивание эмоционально- психологической составляющей компетенций, в рамках социальных способностей - знаний, умений и навыков.

   Оценивание качества выполненной  работы предполагает выявление уровня сформированности регулятивного и аналитического уровней, оценку качества выполненной  работы в соответствии с техническими требованиями, умений анализировать, выявлять дефекты и недочеты.

   Оценивание презентации предполагает установление уровня сформированности творческого уровня и уровня самосовершенствования, умений творчески представить результат работы и презентовать видение своего будущего в профессии.
