Станочник широкого профиля 3-го разряда (3 уровень квалификации) - Обработка заготовок, деталей, изделий из различных материалов на металлорежущих станках
Регистрационный номер: 40.09200.02.001.
Ссылка на примеры заданий оценочных средств: https://yadi.sk/i/o9OB2OMa3HfPUc.
Профессиональная квалификация: 40.09200.02. Станочник широкого профиля 3-го разряда (3 уровень квалификации).
Документ об утверждении оценочного средства: Протокол №1 от 01 марта 2017.
Сведения о материально-техническом обеспечении: 
Для теоретического этапа экзамена: • стандартная учебная аудитория; • комплекты тестовых заданий. Для практического этапа экзамена: • токарная и фрезерная мастерская; • комплекты практических заданий; • комплект справочной литературы; • комплект бланков технологических документов; • персональные компьютеры с доступом к сети Интернет.
Сведения о кадровом обеспечении: 
1. Высшее образование. 2. Опыт работы не менее 5 лет в должности и (или) выполнения работ (услуг) по виду профессиональной деятельности, содержащему оцениваемую квалификацию, но не ниже уровня оцениваемой квалификации. 3. Подтверждение прохождение обучения по ДПП, обеспечивающим освоение : а) знаний: НПА в области независимой оценки квалификации и особенности их применения при проведении профессионального экзамена; нормативные правовые акты, регулирующие вид профессиональной деятельности и проверяемую квалификацию; методы оценки квалификации, определенные утвержденным Советом оценочным средством (оценочными средствами); требования и порядок проведения теоретической и практической части профессионального экзамена и документирования результатов оценки; порядок работы с персональными данными и информацией ограниченного использования (доступа); б) умений применять оценочные средства; анализировать полученную при проведении профессионального экзамена информацию, проводить экспертизу документов и материалов; проводить осмотр и экспертизу объектов, используемых при проведении профессионального экзамена; проводить наблюдение за ходом профессионального экзамена; принимать экспертные решения по оценке квалификации на основе критериев оценки, содержащихся в оценочных средствах; формулировать, обосновывать и документировать результаты профессионального экзамена; использовать информационно-коммуникационные технологии и программно-технические средства, необходимые для подготовки и оформления экспертной документации; 4. Подтверждение квалификации эксперта со стороны Совета по профессиональным квалификациям (при наличии) - не менее 2-х человек 5. Отсутствие ситуации конфликта интереса в отношении конкретных соискателей.








КОМПЛЕКТ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ОЦЕНКИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ КВАЛИФИКАЦИИ

«Станочник широкого профиля
3 (третий) квалификации»










МОСКВА


[bookmark: _Toc457883474]1. ПАСПОРТ КОМПЛЕКТА ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ
[bookmark: _Toc317462899][bookmark: _Toc332622678][bookmark: _Toc332623356][bookmark: _Toc332624032][bookmark: _Toc332624370][bookmark: _Toc360378406][bookmark: _Toc360378640][bookmark: _Toc360434214][bookmark: _Toc457883475]1.1. Область применения
Комплект оценочных средств предназначен для оценки квалификации «Станочник широкого профиля 3(третий) квалификации».
Профессиональный стандарт «Станочник широкого профиля». Утвержден 22.04.2015, № 239н. Зарегистрирован 07.05.2015, № 37175
Уровень квалификации – 3(третий).
[bookmark: _Toc457883476][bookmark: _Toc307286508]1.2. Инструменты оценки для теоретического этапа экзамена
[bookmark: _Toc317462901][bookmark: _Toc332622680][bookmark: _Toc332623358][bookmark: _Toc332624034][bookmark: _Toc332624372][bookmark: _Toc360378408][bookmark: _Toc360378642][bookmark: _Toc360434216]Общая информация по структуре комплекта оценочных средств:
количество заданий с выбором единственного ответа –30;
количество заданий с выбором нескольких ответов –10;
количество заданий с открытым ответом – 6;
количество заданий на установление соответствия – 3;
количество заданий на установление последовательности – 1.
Время выполнения теоретического этапа экзамена: 60 минут.
[bookmark: _Toc457883477]1.3. Инструменты для практического этапа экзамена
[bookmark: _Toc457883478]Время выполнения практического этапа экзамена: 5 часов.
1.4. Материально-техническое обеспечение оценочных мероприятий
Для теоретического этапа экзамена:
стандартная учебная аудитория;
комплекты тестовых заданий.
Для практического этапа экзамена:
токарная и фрезерная мастерская;
комплекты практических заданий;
комплект справочной литературы;
комплект бланков технологических документов;
[bookmark: _Toc317462902][bookmark: _Toc332622681][bookmark: _Toc332623359][bookmark: _Toc332624035][bookmark: _Toc332624373][bookmark: _Toc360378409][bookmark: _Toc360378643][bookmark: _Toc360434217][bookmark: _Toc457883479]персональные компьютеры с доступом к сети Интернет.

2. ОЦЕНОЧНЫЕ СРЕДСТВА ДЛЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ЭКЗАМЕНА
[bookmark: _Toc457883480]2.1 Оценочные средства для теоретического этапа профессионального экзамена
Задание 1.
Отметьте части токарного станка, изображенного на рисунке
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Задание 2.

Отметьте органы управления токарного станка, изображенного на рисунке
	[image: ]

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	



[bookmark: _GoBack]Задание 3.
Отметьте, что означает знак[image: ]
	[image: ]

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	



[bookmark: _Toc457883481]2.2. Оценочные средства для практического этапа профессионального экзамена
Практическое задание 1
Трудовая функция: ТФ А/02.4.Обработка металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий средней сложности на металлорежущих станках токарной группы с точностью размеров по 10- 8 квалитету.

Типовое задание:
1. Разработка технологического процесса изготовления детали на токарном станке с расчетом режимов резания.
…

Условия выполнения задания
1. Место выполнения задания: токарная мастерская.
2. Максимальное время выполнения задания: 5ч.
3. Соискатель может воспользоваться справочной литературой и доступом к ресурсам сети Интернет.

Методы оценки

Экспертная оценка по критериям.
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